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(S) Vitrage en verre feuillete chauffable avec element de connexion de cable. 



(5?) Vitrage feuillete comprenant une couche 
intercalaire thermoplastique portant des fils de 
resistance chauffants 4 relies a une bande col- 
lectrice metallique 5, elle-meme connectee a un 
element de connexion 10 presentant une patte a 
inserer 14 et une virole de connexion de cable 
11, une des feuilles de verre 2 presentant dans 
la zone de I'element de connexion 10 une 
decoupe 12 dans laquelle est disposes la virole 
de connexion de cable 11. 
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La pr£sente invention conceme un vitrage en 
verre feuillete, comportant des fits chauffants dispo- 
ses dans la couche intermediaire thermoplastique, 
qui, le long d'au moins un bond du vitrage, sont 
connectes de maniere conductrice a une bande de 
clinquant servant a alimenter les fits chauffants en 
courant electrique. 

Dans les vitrages en verre feuillete connus de ce 
type, les bandes de clinquant servant a Tal indentation 
electrique sont, en vue de la connexion du cable d'ali- 
mentation electrique, soit elles-memes amenees a 
r exterieur du vitrage feuillete, soit connectees a de 
minces partes metalliques qui sont amenees telles 
quelles lateratement hors du vitrage feuillete et sont 
connectees au cable d'alimentation electrique. 

Les realisations connues des connexions de 
cable presentent divers inconvenients. D'une part, 
des parties des elements de connexion de cable 
s'etendent en effet lateralement au-dela de la surface 
de pourtour exterieur du vitrage feuillete, de sorte 
que, lors de la manipulation du vitrage feuillete et lors 
de son transport, ils sont exposes a des risques 
d'endommagement considerables. D'autre part, la 
fabrication de la connexion de cable constitue, dans 
son ensemble, une operation qui exige une attention 
particuliere. Et enfin, la solidite et la durability des 
connexions electriques connues laissent, dans 
I'ensemble, a desirer. 

L'invention a pour but de procurer un vitrage en 
verre feuillete du type specific muni d'un element de 
connexion electrique qui presente un faible risque 
d'endommagement pour la connexion electrique et 
une resistance elevee de cette connexion electrique, 
dans son ensemble, etdans lequel la connexion elec- 
trique soit realisee d'une maniere relativement sim- 
ple. 

Le vitrage en verre feuillete muni de la connexion 
electrique conforme a ('invention se distingue par les 
particularity suivantes : 

a) a la bande de clinquant destinee a assurer Tali- 
mentation electrique des fils chauffants sont 
connectes, de maniere conductrice, une parte a 
inserer et un element de connexion de cable pre- 
sentant une virole de connexion de cable; 

b) une des feuilles de verre individuals formant 
le vitrage feuillete presente, dans la zone de ('ele- 
ment de connexion de cable, un evidement mar- 
ginal correspondant a peu pres au diametre 
exterieur de la virole de connexion de cable, et 

c) la virole de connexion de cable est disposee 
dans le creux forme par I'evidement marginal de 
la premiere feuille de verre individuelle. 
D'autres details, developpements et avantages 

du vitrage en verre feuillete conforme a l'invention 
peuvent elre obtenus dans les sous-revendications et 
dans la description suivante d'un exemple de realisa- 
tion prefere de ('invention, donnee avec reference au 
dessin annexe. 



Le dessin est une vue en perspective fragmen- 
taire, en partie en coupe, d'un vitrage en verre feuil- 
lete chauffable dans la zone d'une connexion de 
cable. 

5 Le vitrage en verre feuillete comprend une feuille 

de verre au silicate 1 et une feuille de verre au silicate 
2 qui sont unies I'une a I'autre par la couche interme- 
diaire thermoplastique 3, par exemple en polyvinyl bu- 
tyral, pour former le vitrage en verre feuillete. Dans la 

10 couche intermediaire thermoplastique 3 sont noyes 
de fins fils de resistance 4. Les fils de resistance 4 
sont, par exemple, disposes au niveau de deux bords 
opposes du vitrage, chaque fois entre deux bandes 
de clinquant 5 et 6. Les bandes de clinquant 5, 6 sont, 

15 par exemple, constitutes de bandes de clinquant de 
cuivre de 0,05 mm d'epaisseur et de 5 mm de largeur 
recouvertes de brasure a retain a bas point de fusion. 
Bien entendu, les bandes de clinquant peuvent ega- 
lement presenter une autre largeur et, le cas echeant, 

20 une autre epaisseur en fonction de la puissance elec- 
trique du vitrage chauffant Lors du pressage du 
paquet de couches a chaud et sous pression dans 
I'autoclave, les bandes de clinquant epousent la 
forme des fils de resistance 4 et, grace a la brasure 

25 qui fond a ces temperatures, le contact aux fils de 
resistance est en meme temps encore ameliore. Les 
bandes de clinquant 5, 6, d'une part, servent de 
barres omnibus pour I'alimentation electrique des fils 
de resistance 4 et, d'autre part, ont pour tache d'eta- 

30 blir la connexion au cable d'alimentation electrique 8. 
A cet effet, est prevu ('element de connexion de cable 
10 qui est en liaison avec la bande de clinquant supe- 
rieure 5 et est connecte au cable 8 par I'intermediaire 
d'une virole de connexion de cable 11. 

35 La feuille de verre au silicate superieure 2 pre- 

sente, dans la zone de I'element de connexion de 
cable 10, un evidement marginal 12. La profondeurT 
de cet evidement marginal 12 correspond a peu pres 
au diametre exterieur de la virole de connexion de 

40 cable 1 1 , qui est disposee de cette facon a I'interieur 
du creux forme par I'evidement marginal et est des 
lors protegee contre les sollicitations mecaniques et 
les chocs. 

L'element de connexion de cable 10 est consti- 
45 tu6, par exemple, d'un segment de tdle de laiton de 
0,2 mm d'epaisseur qui est roule a une extremit6 sous 
la forme de la virole de connexion de cable 1 1 . La par- 
tie de I'element de connexion de cable 10 reliee a la 
virole 1 1 forme la parte a inserer 1 4 qui est en contact 
50 conducteur avec ta bande de clinquant 5. La parte a 
inserer 14 est percee d'une serie de trous 15 qui ser- 
vent a renforcer la jonction brasee a la bande de clin- 
quant 5 et a creer un ancrage dans la couche 
intermediaire thermoplastique. La parte a inserer 14 
55 est, par consequent, de preference plus tongue que 
la largeur des bandes de clinquant 5, 6. Le cable 8 est 
brase, a cette extremite, a la virole de connexion de 
cable 11, tandis que I'autre extremite du cable 8 est 
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brasee, par exemple, a une fiche de connexion plate 
16. 

Pourfabriquerle vitrage chauffant, on procede de 
la maniere suivante : on pose tout d'abord, sur une 
pellicule 3 de polyvinyl butyral correspondant a la 
grandeur du vitrage chauffant, le long de deux bords 
lateraux opposes, des bandes de clinquant etame 6 
qu'on fait adherer par un chauffage local. Ensuite, on 
garnit la pellicule au moyen des fils de resistance 4 
que Ton fixe egalement sur cette pellicule, lors de la 
pose, par un chauffage local. On amene les fils 4 par- 
dessus les bandes de clinquant 6. Lorsque tous les 
fils de resistance sont poses sur ia pellicule, on pose 
chaque fois sur chaque bande de clinquant 6 une 
autre bande de clinquant 5, de telle facon que les 
extremites des fils de resistance 4 soient situees entre 
les bandes de clinquant 5, 6. On chauffe localement 
pendant peu de temps les bandes de clinquant 5, 6 
chaque fois etame, de telle sorte que la couche de 
brasure fonde et reunisse solidement les deux ban- 
des de clinquant I'une a I'autre. 

La pellicule 3 ainsi preparee est a present posee 
sur la feuille de venre 1 au bord de laquelle elle se ter- 
mine. La feuille de verre superieure 2, qui presente 
des evidements marginaux 12, est ensuite posee sur 
la pellicule 3 et I'ensemble de couches est legerement 
com prime. 

Dans le cas represents, I'agencement est tel que 
les bandes de clinquant 5, 6, dans la zone de I'evide- 
ment marginal 12, se tenminent au ras de la face peri- 
pherique 1 8 de la feuille de verre inferieure 1 . On peut 
cependant aussi faire en sorte que, dans la zone de 
Tevidement peripherique, les bandes de clinquant 5, 
6 soient disposees suffisamment en re trait par rapport 
a la face peripherique 18 pour qu'elles ne depassent 
pas le bord de Tevidement marginal 12 de la feuille de 
verre superieure 2. 

Un element de connexion de cable 10 est a pre- 
sent glisse, dans la zone de Tevidement marginal 12, 
avec la patte a inserer 14, entre la feuille de verre 2 
et la bande de clinquant superieure 5, et ce dans une 
mesure telle que la virole 11 ne fasse pas saillie ou 
ne le fasse pas de maniere sensible au-dela de la face 
peripherique 18 de la feuille de verre 1. Le paquet de 
couches ainsi prepare est a present soumis au pro- 
cessus de jonction habituel sous Teffet de la tempe- 
rature et de la pression. 

Au terme du processus de jonction, la section 
d'extremite 19 du cdble 8 est introduce dans la virole 
1 1 et est brasee a cette virole 1 1. Au cours de cette 
operation de brasage, la patte a inserer 14 de T ele- 
ment de connexion de cable s'echauffe egalement au 
point que la couche d'etain sur la bande de clinquant 
5 fond et assure, par une penetration parti elle dans 
les trous 15, une jonction solide et durable entre Tele- 
ment de connexion de cdble et la bande de clinquant 



Revendications 

1.- Vitrage en venre feuillete pourvu de fils chauf- 
fants disposes dans la couche intermediate thermo- 
5 plastique, qui sont connectes de maniere 
conductrice, le long d'au moins un bord du vitrage a 
au moins une bande de clinquant servant a Talimen- 
tation electrique des fils chauffants, 
caracterise par les particularites suivantes : 
10 a) a la bande de clinquant (5) destinee a Talimen- 

tation electrique des fils chauffants (4) est 
connects, de maniere conductrice, un element de 
connexion de cable (10) presentant une patte a 
inserer (14) et une virole de connexion de cdble 
is (11); 

b) une des feuilles de verre indivi duel les (2) for- 
mant le vitrage feuillete presente, dans la zone de 
Telement de connexion de cable (10), un evide- 
ment marginal (12) correspondant a peu pres au 

20 diametre exterieur de la virole de connexion de 

cdble (11), et 

c) la virole de connexion de cable (11) est dispo- 
see dans la zone du creux forme par Tevidement 
marginal (12) de la premiere feuille de verre (2). 

25 2.- Vitrage en venre feuillete suivant la revendica- 

tion 1, caracterise en ce que Telement de connexion 
de cable (10) est constitue d'un segment de tdle de 
laiton etamee dont une partie d'extremite est roulee 
sur elle-meme pour former la virole de connexion de 

30 cable (11). 

3.- Vitrage feuillete suivant la revendication 1 ou 
2, caracterise en ce que la patte a inserer (14) de Tele- 
ment de connexion de cable (10) est percee de trous 
(15). 

35 4.- Vitrage feuillete suivant Tune quelconque des 

revendications 1 a 3, caracterise en ce que deux ban- 
des de clinquant (5, 6) sont prevues, entre lesquelles 
les fils chauffants (4) sont noyes. 

5. - Vitrage feuillete suivant Tune quelconque des 
40 revendications 1 a 4, caracterise en ce que les ban- 
des de clinquant (5, 6) sont en clinquant de cuivre 
etame. 

6. - Vitrage feuillete suivant Tune quelconque des 
revendications 1 a 5, caracterise en ce que la section 

45 d'extremite (1 9) du cdble d f alimentation electrique (8) 
est brasee a la virole de connexion de cdble (11). 

7. - Vitrage feuillete suivant Tune quelconque des 
revendications 1 a 6, caracterise en ce que la patte a 
inserer (14) de Telement de connexion de cdble (10) 

50 est disposee entre la bande de clinquant (5) et la 
feuille de verre (2). 

8. - Vitrage feuillete suivant Tune quelconque des 
revendications 1 a 7, caracterise en ce que la patte d 
inserer (14) de Telement de connexion de cdble (10) 

55 est brasee d la bande de clinquant (5). 
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